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ГАЛЬВАНОПЛАСТИЧЕСКИЕ АКСЕССУАРЫ ДЛЯ ОДЕЖДЫ, СУМОК И ОБУВИ 

 
Аннотация. В работе рассмотрены особенности дизайна фурнитуры модной одежды, галантереи 
и обуви. Отмечено, что в сложившихся условиях глобальной конкуренции производителей примене-
ние оригинальных решений в дизайне обуви, швейных и галантерейных изделий, основанных на приме-
нении новых материалов, новых методов проектирования и изготовления, способствует успешному 
продвижению товаров на рынке за счет расширения ассортимента, создания авторских и массовых 
ультрамодных изделий с уникальными эстетическими свойствами. Отмечены различия в условиях 
эксплуатации различных групп фурнитуры и требования к их эксплуатационным характеристикам. 
Рассмотрены возможные технологии и материалы для их изготовления. Показано, что возможной 
альтернативой используемым при их производстве технологиям является гальванопластическое 
формообразование фурнитуры, обладающее рядом неоспоримых преимуществ. 
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Abstract. The paper considers the peculiarities of design of fittings for fashionable clothing, haberdashery 
and footwear. It is noted that in the current conditions of global competition between manufacturers, the use 
of original solutions in the design of footwear, clothing and haberdashery products, based on the use of new 
materials, new methods of design and manufacturing, contributes to the successful promotion of goods in the 
market by expanding the range, creating author’s and mass ultra-fashionable products with unique aesthetic 
properties. Differences in operating conditions of different groups of fittings and requirements to their per-
formance characteristics are noted. Possible technologies and materials for their manufacture are consi-
dered. It is shown that a possible alternative to the technologies used in their production is galvanoplastic 
shaping of fittings, which has a number of undeniable advantages. 
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В современном мире изделия легкой про-
мышленности (одежда, сумки, обувь, аксессуа-
ры и т. д.) стали неотъемлемой составляющей 
нашей жизни. В сложившихся условиях гло-
бальной конкуренции производителей примене-
ние оригинальных решений в дизайне обуви, 
швейных и галантерейных изделий, основанных 
на использовании новых материалов, новых ме-
тодов проектирования и изготовления, способ-
ствует успешному продвижению товаров на 
рынке за счет расширения ассортимента, созда-
ния авторских и массовых ультрамодных изде-
лий с уникальными эстетическими свойствами. 

Особенностями креативного модного сек-
тора является высочайший̆ динамизм, быстрая 
скорость изменения всех процессов, жесткая 
конкуренция между модными брендами.  

Мета-тренды в индустрии аксессуаров 
и фурнитуры традиционно задают люксовые 
бренды. Согласно статистическим данным аук-
ционного дома, в топе продаж находятся изде-
лия от Hermès, Сhanel и Louis Vuitton. При этом 
80 % наиболее ценных экземпляров – это сумки 
от Hermès. За ними идут сумки и аксессуары от 
Dior, Gucci, Bottega Veneta и др. 

Например, люксовый модный дом Chanel 
до 2008 года использовал для нанесения на це-
почки, застежки и логотипы 24-каратное золото. 
Сегодня тренды ответственного потребления 
диктуют более демократичную моду, поэтому 
люкс в том же ценовом сегменте предлагает бо-
лее доступную фурнитуру, а компания в своих 
бутиках – услугу повторного золочения при 
стирании покрытия на элементах элитных су-
мок, обуви и аксессуарах. 

Особняком от эксклюзивных подиумных 
аксессуаров стоят сумки от Hermès. Они счита-
ются штучным товаром, ставшим благодаря 
безупречному качеству и продуманной марке-
тинговой кампании предметом роскоши. Ком-
пания дает пожизненную гарантию на изделия 
и фурнитуру. Изначально сумки Birkin от 
Hermès выпускались с палладиевой фурниту-
рой. Сегодня элитный модный дом для произ-
водства фурнитуры используется палладий 
в чистом виде или с позолотой. Поэтому скобы, 
внутренний замок, застежки на внешнем замке – 
особого качества, они зеркально блестящие и не 
теряют блеск и цвет. Во флагманских моделях 
вся фурнитура может быть выполнена из драго-
ценных металлов. 

Особой историей обладают пряжки рем-
ней и фирменные броши на элитной обуви, ко-
торые являются визитной карточкой модных 
брендов. Например, прямоугольная пряжка 

в серебристом цвете, инкрустированная кри-
сталлами, которая украшает носок легендарных 
туфель-лодочек Hangisi от Manolo Blahnik явля-
ется произведением ювелирного искусства. 

Именно качество фурнитуры в дополне-
ние к нюансам технологии зачастую является 
одним из показателей оригинальности продукта 
известных брендов. 

Далее особенности технологии и нюансы 
в производстве фурнитуры переходят из люкса 
в Pret-a-Porter de Luxe, затем в Pret-a-Porter, 
диффузные бренды, далее идут бренды знаме-
нитостей и массовый рынок масс-маркет. 

В процессе проектирования обязательно 
возникает вопрос об использовании фурнитуры 
и аксессуаров для моделей разного уровня, так 
как эти элементы в значительной степени оп-
ределяют ценообразование изделий. В зависи-
мости от дизайна изделий фурнитура и аксес-
суары могут быть в большей или меньшей сте-
пени функциональны, их габариты и эстетиче-
ская значимость могут изменяться в широких 
пределах. В статье сделана попытка проанали-
зировать возможные технологии изготовления 
этих элементов и используемые при этом мате-
риалы. 

Эксплуатационная характеристика ак-
сессуаров, материалы и технология изготов-
ления. Часть аксессуаров – замки, пуговицы, 
пряжки, накладные уголки, цепи-ручки и т. п. 
при эксплуатации подвержены постоянным ме-
ханическим воздействиям: трению элементов 
друг о друга, прикосновениям рук, тканей оде-
жды и др. (рис. 1). 

Такие элементы целесообразно изготав-
ливать цельнометаллическими с использовани-
ем литья, штамповки, вырубки, гибки, лазерной 
вырезки и других технологических операций. 
При этом толщины металла должны обеспечи-
вать достаточную жесткость и высокую износо-
стойкость при эксплуатации. Декоративные по-
крытия на них (металлические, полимерные, 
стеклообразные, конверсионные и др.), нане-
сенные или сформированные различными спо-
собами, должны обладать достаточными тол-
щинами и износостойкостью, чтобы сохранять 
свои декоративные функции при эксплуатации 
длительное время. 

Однако существует широкий перечень 
элементов в галантерее, которые выглядят как 
цельнометаллические. Чаще всего это эксклю-
зивная высокомодная фурнитура (накладки, 
ручки, декоративная часть замков, а также по-
рой целые части корпуса изделия), имеющая 
художественную и эстетическую ценность. Они 
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В этом случае возможны несколько вари-
антов их изготовления, имеющих свои достоин-
ства и недостатки. 

1. Формирование полых металлических 
изделий методом «прямого» литья по выплав-
ляемым моделям. В этом случае толщины ме-
талла составляют величины 1…1,5 мм, что при-
водит к достаточно высокому конечному весу. 
Однако такие изделия достаточно прочные и не 
сминаются при эксплуатации. Кроме того, по-
лучение крупных изделий таким способом за-
труднено из-за особенностей технологического 
оборудования [1–3]. 

2. Формирование изделий из различных 
пластмасс с последующим вакуумным напыле-
нием металлического покрытия или осаждени-
ем его химической металлизацией. Плотность 
пластмасс в среднем лежит в диапазоне 
1,0…1,6 г/см3, а толщины напыленного и осаж-
денного металла незначительны (не более 
1 мкм). Следовательно, изделия будут доста-
точно легкие, но неустойчивые к истиранию, 
плохо переносящие пониженные температуры 
окружающей среды, что сокращает срок их экс-
плуатации [4]. 

3. Получение моделей изделий из легких 
воскообразных полимеров с последующим оса-
ждением металла методом гальванопластики. 

Для сохранения жесткости изделия материал 
модели в последующем не удаляется. В среднем 
удельный вес воскообразных полимеров незна-
чительно меньше пластмасс. Но толщина осаж-
денного металла составляет величины порядка 
100…200 мкм. В этом случае вес изделий соиз-
мерим с весом изделий, полученных вторым 
способом. Но устойчивость к истиранию выше 
в связи с бóльшими толщинами металла. Как 
правило, на поверхность моделей осаждается 
медь, поверхность которой в дальнейшем может 
покрываться конверсионными покрытиями или 
гальванически драгоценными металлами [5–9]. 

Сравнительный анализ этих трех техноло-
гий показывает, что предпочтительной техноло-
гией является гальванопластическое формиро-
вание металлических осадков на поверхности 
полимерной модели. 

 
ВЫВОДЫ 
Фурнитура и аксессуары высокомодной 

галантереи и обуви требуют новых материалов 
и новых технологических подходов при их из-
готовлении. Возможной альтернативой исполь-
зуемым при их изготовлении технологиям и ма-
териалам является гальванопластическое фор-
мирование металлических изделий, обладающее 
рядом неоспоримых преимуществ. 
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