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ВЛИЯНИЕ ШВОВ НА УПРУГОСТЬ ЛЬНЯНЫХ ТКАНЕЙ* 
 
В статье приводятся результаты исследования упругих свойств льняных тканей в сравнении 
с упругими свойствами тканей при наличии ручных и машинных швов, выполненных в разных направ-
лениях раскроя: по основе, утку и под углом 45 градусов. Полученные результаты актуальны и вос-
требованы при проектировании изделий из льна различных конфигураций для достижения стабиль-
ных конструкций и фактур. Правильно подобранные виды ниточных соединений повышают качест-
во изделий и продлевают их эксплуатационный срок. 
Ключевые слова: льняные ткани, швы машинные, швы ручные, вид шва, нитки, упругость при изги-
бе, метод кольца. 

 
3В период экономического кризиса потре-

битель более ответственно подходит к приобрете-
нию вещей. В таких условиях швейные изделия 
массового производства с низкой ценой и сомни-
тельными характеристиками качества уступают 
уникальным предметам локальных производств.  

При проектировании объектов гардероба 
важным является применение традиционных 
техник создания изделий. Изначально костюм 
изготавливался вручную. Однако технический 
процесс вывел производство одежды на новей-
ший уровень – теперь изделия могут произво-
диться без участия человека. Автоматизация 
производственного процесса удобна, но вместе 
с тем имеет ряд недостатков. Ключевой из них – 
отсутствие уникальности и, как следствие, зна-
чимости и ценности для потребителя. Уникаль-
ные изделия, бережно эксплуатируемые, спо-
собны решить проблему чрезмерного потребле-
ния, ведущую к глобальному экологическому 
кризису. Кроме того, важнейшим фактором для 
сохранения здоровья человека является приме-
нение материалов с натуральным волокнистым 
составом, например, таких как лен. Применение 
ручных техник изготовления одежды и аксессуа-
ров в сочетании с современными производствен-
ными разработками требует экспериментальных 
испытаний, которые бы позволили оценить 
влияние такой комбинации на качество готового 
продукта, их эргономику и степень положитель-
ного влияния на конструкцию изделий.   

Одним из основных факторов, влияющих 
на качество швейной продукции, является способ 
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соединения деталей посредством швов. Кроме 
того, наличие швов в различных узлах изделий 
оказывает влияние на упругость, характеризую-
щую формоустойчивость готовых предметов, что 
крайне важно при создании дизайнерских вещей 
с нестандартной формой конструкций.  

Целью настоящего исследования  являет-
ся изучение влияния ручных и машинных швов 
на упругие свойства льняных тканей. Исследо-
вание актуально, так как в настоящее время уп-
ругость не нормируется, однако сведения об 
этой характеристике позволят значительно 
улучшить качество швейных изделий. 

Льняные ткани отличаются жесткостью 
при изгибе, поэтому общепринятой характери-
стикой является жесткость на изгиб. Однако 
представляется целесообразным исследование 
упругости льняных тканей, так как упругость 
материала [1] характеризует его возможность 
сохранять форму под воздействием внешних 
факторов. Эта характеристика особенно акту-
альна при изготовлении авторских дизайнер-
ских объектов нестандартной формы.  

Для проведения исследований усовершен-
ствована методика определения характеристик 
изгиба швов в части подготовки проб. В качест-
ве объектов исследования выбраны чистольня-
ные костюмно-платьевые ткани. Размеры проб 
20×95 мм. Вид проб для испытаний имитировал 
детали с соединительными и обметочными шва-
ми, выполненными ручным и машинным спосо-
бами, с учетом основных направлений конструк-
тивных линий в изделиях: по основе, по утку, под 
углом 45° [2]. Швы машинные выполнены лавса-
новыми армированными швейными нитками 35лл. 
Для ручных швов использованы хлопчатобумаж-
ные нити «Ирис» линейной плотности 167 текс. 
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В табл. 1 представлена характеристика соедине-
ний, использованных при изготовлении проб. 

Варианты включали пробы тканей, вы-
кроенные по основе (О); по утку (У); под углом 
45°(45°),  пробы систем материалов и швы. 

В итоге получено 6 вариантов групп проб. 
Результаты представлены в табл. 2. 

Исследование упругости проведено на ав-
томатизированной системе, реализующей метод 
кольца по циклу «нагрузка – разгрузка – отдых» 
на основе запатентованного метода [3] и уст-
ройства УОЖУ [4] (рис. 1). Автоматизирован-
ная система позволяет оперативно и достоверно 
[5, 6] определить показатели упругости. 

Т а б л и ц а  1   
Характеристика соединений 

 

Соединения 
Тип или номер 

ниток 
Шов Строчка 

название параметр название параметр 
Стачной вразутюжку Ш = 10 мм Прямолинейная челночная  m = 3 ст./см 35лл 

Стачной с обметанным срезом Ш = 10 мм 
Трехниточная обметочная  m1 = 4 ст./см 

m2 = 3 ст./см 
35лл 
35лл 

Стачной ручными стежками Ш = 10 мм Прямолинейная ручная  m = 1 ст./см «Ирис» 167 текс 
Ручной обметочный шов Ш = 10 мм Ручная обметочная m = 2 ст./см «Ирис» 167 текс 

 
Т а б л и ц а  2   

Результаты проведенных испытаний 
 

Номер  
варианта 

Вид пробы Направление раскроя 
Среднее значение  
упругости, % 

1 Ткань льняная 
О 
У 
45° 

80 
88 
85 

2 Система тканей без соединения 

О + О 
У + У 
45° + О 
45° + 45° 

93 
91 
85 
87 

3 
Система тканей, соединенная стачным  
машинным швом 

О + О 
У + У 
О + У 
45° + О 
45° + У 
45° + 45° 

80 
84 
87 
90 
90 
91 

4 
Система тканей, соединенная обметочным 
машинным швом 

О + О 
У + У 
О + У 
45° + О 
45° + У 
45° + 45° 

89 
91 
79 
87 
97 
97 

5 
Система тканей, соединенная стачным  
ручным швом 

О + О 
У + У 
О + У 
45° + О 
45° + У 
45° + 45° 

83 
85 
83 
79 
83 
88 

6 
Система тканей, соединенная ручным  
обметочным швом 

О + О 
У + У 
О + У 
45° + О 
45° + У 
45° + 45° 

90 
91 
88 
92 
88 
92 

 

   
а                                                                              б 

Рис. 1. Процесс изгиба (а) и восстановления (б) пробы во время испытания 
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Проведенные исследования показали, что 

упругость изменяется в диапазоне от 80 до 95 %, 
что позволяет варьировать упругость швов за 
счет вида шва и швейных ниток (рис. 2). 

Анализ данных по изменению величины 
условной упругости выявил  особенности:  
– самые высокие показатели упругости наблю-

даются у проб с машинным и ручным обме-
точными швами;  

– обработка срезов деталей швейного изделия 
для достижения устойчивых упругих конст-
рукций рекомендуется делать машинным 
способом нитками 35лл, обладающими наи-
меньшей усадкой в сравнении с хлопчато-
бумажными, исследуемыми в настоящей ра-
боте; 

– при сравнении соединительных швов, выпол-
ненных машинным и ручным способами, на-
блюдаются аналогичные показатели упруго-
сти: у проб с прямой машинной и ручной 
строчками значение условной упругости со-
ставляет 85 %; 

– в пробах, выкроенных под углом 45°, наблю-
дается более высокий показатель упругости 
в сравнении с пробами, выкроенными по ос-
нове и утку.  

Исследование влияния вида швов на свой-
ства льняных тканей показало возможность 
варьирования упругих свойств одежды из льня-
ных тканей для создания уникальных авторских 
объектов, обладающих высокими эксплуатаци-
онными свойствами. 

 
ВЫВОДЫ  
1. Для достижения устойчивых упругих 

конструкций обработку срезов деталей швейных 
изделий рекомендуется делать машинным спосо-
бом нитками 35лл, обладающими наименьшей 
усадкой в сравнении с хлопчатобумажными. 

2. При изготовлении дизайнерских вещей 
из льняных тканей с нестандартной формой 
конструкций, а также для реконструкции исто-
рического костюма целесообразно использовать 
ручной и машинный обметочные швы, имею-
щие высокие упругие свойства. 

Упругость, % 

 
Рис. 2. Показатели упругости льняных тканей и швов 
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